
 



 

Очікувані результати навчання 
Студент, який успішно завершив вивчення дисципліни, повинен: досконало володіти професійною 

термінологією та основними поняттями з експлуатації промислових швейних автоматів, теоретичними знаннями з 

розробки фізичних та програмних шаблонів для комп’ютеризованих циклічних швейних машин та теоретичними 

знаннями з проектування автоматизованих виробничих ліній; використовувати сучасне програмне забезпечення за 

допомогою якого створюють фізичні шаблони та програмують машини циклічного шиття; вміти проектувати 

фізичні шаблони для швейних автоматів, програмувати спеціальні комп’ютеризовані машини шаблонного шиття та 

проектувати автоматизовані виробничі лінії; застосовувати технічні та програмні засоби, що забезпечують процес 

проектування фізичних та програмних шаблонів для комп’ютеризованих машин шаблонного шиття. 

Тематичний і календарний план вивчення дисципліни 

Таблиця 3 – Тематичний і календарний план вивчення дисципліни 

№ 

тижня 
Тема лекції 

Тема лабораторного 

заняття 

Самостійна робота студента 

зміст год. 
літерату

ра 

1-2 

Сучасне 

обладнання галузі, 

комп’ютеризовані 

автоматичні 

машини циклічного 

шиття. 

Лабораторна робота 
(далі ЛР) 1. Аналіз 
асортименту продукції 
підприємства для 
підбору циклічних 
швейних машин. 

Опрацювання теоретичного 

матеріалу з Т1, підготовка до 

виконання лабораторної роботи №1. 

Одержання теми індивідуального 

завдання (ІДЗ). 

7 [1-3, 5] 

3-4 

Підбір обладнання 

під технологічні 

потреби 

виробництва. 

ЛР 2. Підбір 
промислових 
комп’ютеризованих 
циклічних швейних 
машин. 

Опрацювання теоретичного 

матеріалу з Т2, підготовка до захисту 

лабораторної роботи № 1 та до 

виконання лабораторної роботи № 2. 

Робота над ІДЗ. 

7 [1-4] 

5-6 

Узгодження 

технологічних 

процесів 

автоматичних 

машин циклічного 

шиття із загальним 

виробничим 

процесом 

підприємства. 

ЛР 3. Розробка 
автоматизованих 
технологічних 
процесів. 

Опрацювання теоретичного 

матеріалу з Т3, підготовка до захисту 

лабораторної роботи № 2 та до 

виконання лабораторної роботи № 3. 

Робота над ІДЗ. 

8 [1-2, 4-7] 

7-8 

ЛР 4. Використання 

додаткового 

устаткування у 

виробничих процесах. 

Опрацювання теоретичного матеріалу 

з Т3, підготовка до захисту 

лабораторної роботи № 3 та до 

виконання лабораторної роботи № 4. 

Робота над ІДЗ. 

8 [1-2, 4-7] 

9-10 
Допоміжне 

устаткування 

виробничих ліній. 

ЛР 5. Розробка 

шаблонів для машин 

циклічного шиття. 

Опрацювання теоретичного 

матеріалу з Т4, підготовка до захисту 

лабораторної роботи № 4 та до 

виконання лабораторної роботи № 5. 

Робота над ІДЗ. 

8 [1-2, 4-7] 

11-12 

Основи 

проектування 

оснастки 

комп’ютеризованих 

машин циклічного 

шиття за 

допомогою 

спеціалізованого 

програмного 

забезпечення. 

ЛР 6. Програмування 

шаблонів для машин 

циклічного шиття. 

Опрацювання теоретичного 

матеріалу з Т5, підготовка до захисту 

лабораторної роботи № 5 та до 

виконання лабораторної роботи № 6. 

Робота над ІДЗ. 

7 
[1-2, 4, 

6-7] 

13-14 
ЛР 7. Оптимізація 

шаблонів для машин 

циклічного шиття. 

Опрацювання теоретичного 

матеріалу з Т5, підготовка до захисту 

лабораторної роботи № 6 та до 

виконання лабораторної роботи № 7. 

Робота над ІДЗ. 

7 
[1-2, 4, 

6-7] 

15-16 

Програмні 

комплекси для 

розробки шаблонів 

машин циклічного 

шиття. 

ЛР 8. Підбір додаткової 

оснастки для швейних 

машин. 

Опрацювання теоретичного 

матеріалу з Т6, підготовка до захисту 

лабораторної роботи № 7 та 

виконання лабораторної роботи №8. 

Робота над ІДЗ. 

7 [1-4, 6-7] 



 

17-18 

Підготовка до захисту та захист 

лабораторної роботи № 8. Підготовка 

до презентації за захисту ІДЗ. 

7 [1-4, 6-7] 

Примітка. * Лекції і лабораторні заняття проводяться раз у два тижні по дві години (чисельник чи знаменник відповідно до розкладу 

занять). 

Політика дисципліни 

Організація освітнього процесу в Університеті відповідає вимогам положень про організаційне і 

навчально-методичне забезпечення освітнього процесу, освітній програмі та навчальному плану. Студент 

зобов’язаний відвідувати лекції і лабораторні заняття згідно із розкладом, не запізнюватися на заняття, домашні 

завдання виконувати якісно і відповідно до графіка. 

Термін захисту лабораторної роботи вважається своєчасним, якщо студент здав її на наступному після 

виконання роботи, занятті. Пропущене лабораторне заняття студент зобов’язаний відпрацювати в лабораторіях 

кафедри у встановлений викладачем термін, але не пізніше, ніж за два тижні до кінця теоретичних занять у 

семестрі. 

Здобувачі вищої освіти при вивченні дисципліни можуть користуватись як наявним в аудиторіях кафедри 

комп’ютерним обладнанням, так і власними пристроями (ноутбуками, планшетами, смартфонами). Власними 

пристроями можна користуватися як для роботи в системі Модульного середовища, так і для доступу до 

зовнішніх інформаційних ресурсів, які необхідні для виконання лабораторних робіт та пов’язаних із ними, 

власних завдань, які є частиною навчального процесу. 

Лабораторні роботи виконуються індивідуально або групами, згідно з варіантами, що представлені у 

методичних вказівках до лабораторних робіт. Під час роботи над завданнями недопустимі порушення правил 

академічної доброчесності. У разі наявності плагіату (спроба представити до захисту лабораторну роботу іншого 

варіанту) здобувач вищої освіти отримує незадовільну оцінку і має повторно здійснити лабораторне дослідження 

згідно із його варіантом. 

Критерії оцінювання результатів навчання 

Кожний вид роботи з дисципліни оцінюється за інституційною чотирибальною шкалою відповідно до 

Положення про контроль і оцінювання результатів навчання здобувачів вищої освіти у ХНУ. Семестрова 

підсумкова оцінка визначається як середньозважена з усіх видів навчальної роботи, виконаних і зданих 

позитивно з урахуванням коефіцієнта вагомості. Вагові коефіцієнти змінюються залежно від структури 

дисципліни і важливості окремих видів її робіт. 

Поточний контроль здійснюється під час лабораторних занять, а також у дні проведення контрольних 

заходів, встановлених робочою програмою і графіком навчального процесу. Оцінка, яка виставляється за 

лабораторне заняття, складається з таких елементів: усне опитування студентів перед допуском до виконання 

лабораторної роботи; знання теоретичного матеріалу з теми роботи; якість оформлення звіту і графічної частини; 

вільне володіння студентом спеціальною термінологією і уміння професійно обґрунтувати прийняті 

конструктивні рішення; своєчасний захист лабораторної роботи. 

При цьому використовуються методи поточного контролю: усне опитування перед допуском до 

лабораторного заняття; захист лабораторних робіт; презентація і захист індивідуального завдання. 

При виведенні підсумкової семестрової оцінки враховуються результати поточного контролю. Студент, 

який не набрав позитивний середньозважений бал за поточну роботу вважається невстигаючим. 
 

Структурування дисципліни за видами робіт і оцінювання результатів навчання 

студентів денної форми здобуття освіти у семестрі за ваговими коефіцієнтами 

Аудиторна робота Самостійна, індивідуальна робота 

Семестровий 

контроль, 

залік 

Лабораторні роботи №: 
Індивідуальне завдання За рейтингом 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ВК*:                    0,6 0,4 0 

 

Умовні позначення: Т – тема дисципліни; ВК – ваговий коефіцієнт. 

 

Підсумкова семестрова оцінка за інституційною шкалою і шкалою ЄКТС встановлюється в 

автоматизованому режимі після внесення викладачем усіх оцінок до електронного журналу. Співвідношення 

інституційної шкали оцінювання і шкали оцінювання ЄКТС наведені у таблиці. 



 

Залік виставляється, якщо середньозважений бал, який отримав студент з дисципліни, знаходиться у 

межах від 3,00 до 5,00 балів. При цьому за інституційною шкалою ставиться оцінка «зараховано», а за шкалою 

ЄКТС – буквене позначення оцінки, що відповідає набраній студентом кількості балів відповідно до таблиці 

Співвідношення. 
 

Співвідношення інституційної шкали оцінювання і шкали оцінювання ЄКТС 

Оцінка 
ECTS 

Інституційна 
шкала балів 

Інституційна оцінка Критерії оцінювання 

A 4,75-5,00 5 

Зараховано 

Відмінно – глибоке і повне опанування навчального 
матеріалу і виявлення відповідних умінь та навичок. 

B 4,25-4,74 4 
Добре – повне знання навчального матеріалу з кількома  
незначними помилками. 

С 3,75-4,24 4 
Добре – в загальному правильна відповідь з двома-трьома 
суттєвими помилками. 

D 3,25-3,74 3 
Задовільно – неповне опанування програмного 
матеріалу, але достатнє для практичної діяльності за 
професією. 

E 3.00-3,24 3 
Задовільно – неповне опанування програмного 
матеріалу, що задовольняє мінімальні критерії 
оцінювання 

FX 2,00-2,99 2 

Незараховано 

Незадовільно – безсистемність одержаних знань і 
неможливість продовжити навчання без додаткових знань 
з дисципліни 

F 0,00-1,99 2 
Незадовільно – необхідна серйозна подальша робота і 
повторне вивчення дисципліни. 

 

Питання для підсумкового контролю з дисципліни 
1. Які є основні види промислових швейних машин? 

2. Які основні конструктивні елементи промислової швейної машини циклічного шиття для 

пришивання накладних карманів? 

3. Які основні конструктивні елементи промислової швейної машини циклічного шиття для 

виготовлення прорізних кишень? 

4. Які переваги використання лазерного різака при виготовленні прорізних кишень в порівнянні із 

класичним механічним ножем? 

5. Які переваги автоматизації виробничих процесів? 

6. Які особливості використання циклічних швейних машин в умовах малосерійного та 

середньосерійного виробництва? 

7. Які основні переваги використання циклічних швейних машин в умовах великосерійного 

виробництва? 

8. Перерахуйте основні способи зв’язку машин з персональними комп’ютерами. 

9. Для чого застосовується допоміжне устаткування виробничих ліній? 

10. Які найпоширеніші типи допоміжного устаткування? 

11. Для чого використовуються шаблони в циклічних машинах? 

12. Яка послідовність виготовлення шаблону? 

13. Які основні принципи уніфікації шаблонів? 

14. Які є типи пуллерів? 

15. В чому полягає відмінність між зубчастим та силіконовим роликом пуллера? Для яких тканин їх 

використовують? 

16. Які особливості підготовка файлів для лазерної різки для виготовлення шаблонів? 

17. Які формати файлів можна виконати в середовищі AutoCAD. 

18. Які матеріали найчастіше використовують для виготовлення шаблонів? 

19. Перерахуйте основні конструктивні елементи шаблону для виготовлення накладних кишень. 

20. Які є способи автоматизованого відводу відходів обрізків ниток в промислових оверлоках? 
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